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Přiřaďte k odbornému termínu jeho správné vysvětlení!
	
	Termín
	Vysvětlení

	1
	Měření
	D, Slouží k odečítání desetin a setin milimetru naměřené hodnoty. Její přesnost závisí na počtu dílků, vztažených k určité délce milimetrové stupnice. Podle ní se určuje přesnost posuvného měřítka.

	2
	Ocelové   
 měřítko
	O, Měřidlo na vnější rozměry s pevným a pohyblivým (měřícím)dotykem. Jsou konstruována pro určité měřící rozsahy, odstupňované po 25 mm. Měří s přesností 0,01 mm.

	3
	Posuvné 
 měřítko
	N, Hlavní část mikrometru. Přesný šroub se stoupáním 0,5 mm, zajišťující posuv měřícího dotyku o 0,5 mm na jednu otáčku.

	4
	 Noniová
  stupnice
	P, Měřidlo konstrukčně obdobné mikrometru, slouží k měření větších vnitřních rozměrů.

	5
	Třmenový
 mikrometr
	A, Měřidlo pracující na principu mikrometru. Skládá se z mikrometrické hlavice a měřícího můstku.

	6
	Mikrometrický
šroub
	E, Je to porovnání velikosti rozměru určitého předmětu se stupnicí  odpovídajícího měřidla.

	7
	Mikrometrický 
odpich
	C, Ocelový pásek obvykle o délce 300 – 1000 mm, s milimetrovou stupnicí při obou okrajích lícové strany. Na rubové straně mohou být uváděny tabulky pro přepočet palcové a metrické stupnice nebo průměr díry pro závit.

	8
	Mikrometrický 
hloubkoměr
	M, Oboustranné třmenové kalibry mají dobrou a zmetkovou stranu na protilehlých koncích. Na dobré straně je  mezní rozměr horní a na zmetkové straně mezní rozměr dolní hodnoty. Zmetková část je označena červeným pruhem. Na kalibru je vyznačen jmenovitý rozměr, lícovací značka a horní i dolní úchylka. Používá se ke kontrole vnějších rozměrů, např. ø hřídele.




	
	Termín
	Vysvětlení

	9
	Oboustranný
třmenový kalibr

	J, Mezní válečkové kalibry jsou oboustranná měřidla, mající dobrou i zmetkovou stranu na protilehlých koncích. Zmetková část je označena červeným pruhem. Na kalibru je vyznačen jmenovitý rozměr, lícovací značka a horní i dolní úchylka. Používá se ke kontrole válcových otvorů.

	10
	Válečkový
oboustranný
kalibr
	H, Patří mezi měřidla porovnávací. Slouží k přenášení vnějších rozměrů z obrobku na měřidlo se stupnicí nebo naopak Jeho ramena jsou obloukovitě zakřivena směrem dovnitř.

	11
	Hmatadlo 
obkročné

	I, Patří mezi měřidla porovnávací. Slouží k přenášení vnitřních rozměrů obrobku na měřidlo se stupnicí nebo naopak. Jeho rovná ramena jsou na koncích mírně vyhnuta směrem ven.

	12
	Hmatadlo 
 dutinové
	G, Je měřidlo s neměnným úhlem, nejčastěji 90° nebo  45°. Může být v provedení jako plochý nebo příložný úhelník.

	13
	Úhelník
	L, Je přestavitelné měřidlo na úhly. Může být v provedení jako mechanický obloukový nebo universální se stupnicí pro čtení minut, případně doplněný optikou.

	14
	Úhloměr
	B, Ocelový drát, na jehož jednom konci je upraven hrot, který se používá k orýsování na kovových materiálech.

	15
	Rýsovací  
 jehla
	K, Váleček z nástrojové oceli, s hroty 40°a 60° sloužící k vyznačování středů kružnic a budoucích otvorů, stejně jako k označování tvarů obrysů výrobků nebo polotovarů. 

	16
	Důlčík
	F, Přesné měřidlo, obvykle pro měření rozměrů do 150 mm. Skládají se z pevné a posuvné části. Na pevné části je milimetrová stupnice, na pohyblivé pak stupnice noniová. Posuvným měřítkem lze měřit rozměry vnější, vnitřní a hloubku. Měří s přesností 0,1mm,0,02 nebo 0,05 mm.



Odborné termíny pro kapitolu měření a orýsování - ŘEŠENÍ
	
	Termín
	Vysvětlení

	1
	1. Měření
	E, Je to porovnání velikosti rozměru určitého předmětu se stupnicí   odpovídajícího měřidla.

	2
	2. Ocelové   
    měřítko
	C, Ocelový pásek obvykle o délce 300 – 1000 mm, s milimetrovou stupnicí při obou okrajích lícové strany. Na rubové straně mohou být uváděny tabulky pro přepočet palcové a metrické stupnice nebo průměr díry pro závit.

	3
	3. Posuvné 
    měřítko
	F, Přesné měřidlo, obvykle pro měření rozměrů do 150 mm. Skládá se z pevné a posuvné části. Na pevné části je milimetrová stupnice, na pohyblivé pak stupnice noniová. Posuvným měřítkem lze měřit rozměry vnější, vnitřní a hloubku. Měří s přesností 0,1mm, 0,02 nebo 0,05 mm.

	4
	4. Noniová
    stupnice
	D, Slouží k odečítání desetin a setin milimetru naměřené hodnoty. Její přesnost závisí na počtu dílků, vztažených k určité délce milimetrové stupnice. Podle ní se určuje přesnost posuvného měřítka.

	5
	 Třmenový
 mikrometr
	O, Měřidlo na vnější rozměry s pevným a pohyblivým (měřícím) dotykem. Je konstruován pro určité měřící rozsahy, odstupňované po 25 mm. Měří s přesností 0,01 mm.

	6
	Mikrometrický
šroub
	N, Hlavní část mikrometru. Přesný šroub se stoupáním 0,5 mm, zajišťující posuv měřícího dotyku o 0,5 mm na jednu otáčku.

	7
	Mikrometrický 
 odpich
	P, Měřidlo konstrukčně obdobné mikrometru, slouží k měření větších vnitřních rozměrů.

	8
	Mikrometrický 
hloubkoměr
	A, Měřidlo pracující na principu mikrometru. Skládá se z mikrometrické hlavice a měřícího můstku.




	
	Termín
	Vysvětlení

	9
	Oboustranný
třmenový kalibr

	M, Oboustranné třmenové kalibry mají dobrou a zmetkovou stranu na protilehlých koncích. Na dobré straně je  mezní rozměr horní a na zmetkové straně mezní rozměr dolní hodnoty. Zmetková část je označena červeným pruhem. Na kalibru je vyznačen jmenovitý rozměr, lícovací značka a horní i dolní úchylka. Používá se ke kontrole vnějších rozměrů, např. ø hřídele.

	10
	Válečkový
oboustranný
kalibr
	J, Mezní válečkový kalibr je oboustranné měřidlo, mající dobrou a zmetkovou stranu na protilehlých koncích. Zmetková část je označena červeným pruhem. Na kalibru je vyznačen jmenovitý rozměr, lícovací značka a horní i dolní úchylka. Používá se ke kontrole válcových otvorů.

	11
	Hmatadlo 
 obkročné
	H, Patří mezi měřidla porovnávací. Slouží k přenášení vnějších rozměrů z obrobku na měřidlo se stupnicí nebo naopak Jeho ramena jsou obloukovitě zakřivena směrem dovnitř.

	12
	Hmatadlo 
dutinové
	I, Patří mezi měřidla porovnávací. Slouží k přenášení vnitřních rozměrů obrobku na měřidlo se stupnicí nebo naopak. Jeho rovná ramena jsou na koncích mírně vyhnuta směrem ven.

	13
	Úhelník
	G, Je měřidlo s neměnným úhlem, nejčastěji 90° nebo  45°. Může být v provedení jako plochý nebo příložný úhelník.

	14
	Úhloměr
	L, Je přestavitelné měřidlo na úhly. Může být v provedení jako mechanický obloukový nebo universální se stupnicí pro čtení minut, případně doplněný optikou.

	15
	Rýsovací  
jehla
	B, Ocelový drát, na jehož jednom konci je upraven hrot, který se používá k orýsování na kovových materiálech.

	16
	Důlčík 
	K, Váleček z nástrojové oceli, s hroty 40°a 60° sloužící k vyznačování středů kružnic a budoucích otvorů, stejně jako k označování tvarů obrysů výrobků nebo polotovarů. 




Návrh na hodnocení:

Za každou správně přiřazenou dvojici jeden bod.

	Zadání
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	Řešení
	E
	C
	F
	D
	O
	N
	P
	A
	M
	J
	H
	I
	G
	L
	B
	M




	%  úspěšnosti
	počet bodů
	známka

	90 -100
	15 a 16
	1

	75 – 89
	12 až 14
	2

	61 – 74
	10 a 11
	3

	50 - 60
	8 a 9
	4

	méně než 50
	
	5
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