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Abychom mohli zacit s poradnym
vyrobkem, je nutné nameérit a
naznacit jeho velikosti



Meritko a hmatadlo

Ocelova méritka slouzi k méreni délek s presnosti 0,2 az 0,5 mm. Jsou plocha se
seSikmennou hranou. Obvyklé jsou délky od 200 do 2000 mm. Pro méné presna
meéreni se hodi skladaci a svinovaci metry, pro vétsi délky pak pasma dlouha az 50 m.

Obkro¢na a dutinova hmatadla jsou urcena pro
prendseni rozmérl pfi vyrobé jednotlivych kusd,
kde nelze pouzit primo posuvného méritka.
Skladaji se ze dvou ramen spojenych kloubem.

Meéreni hmatadlem



Posuvné meridlo

Toto méridlo umoznuje meéreni s presnosti na 0,1 mm.

Posuvné méridlo pouzivame k méreni vnéjsich rozmért predmétd,
vnitrnich rozmérd dutin a k méreni hloubky dér.

Ma-li posuvné méridlo ramena stisknuta k sobé, kryje se nulovy dilek
meéridla s nulovym dilkem nonia, desaty dilek nonia s devatym dilkem
milimetrového méridla.

Jestlize pri méreni splyva nulovy dilek nonia s nékterym dilkem méridla je
odectena hodnota v celych milimetrech.

Splyva-li s nékterym dilkem méridla jiny dilek nonia nez nulovy, je
odectend hodnota o tolik desetin vétsi nez celé milimetry.

1-meérici ramena

2-pomocna ramena /”"’ /;;5} ; ;
3-hlavni méritko 7% =
4-hlavni stupnice

5-nonius

6-hloubkomér
7-posuvné méritko
8-vystrednik —



Mikrometr

 Mikrometr je velmi presné méfrici zarizeni, obvykla presnost je na setiny
milimetru. Méreny rozmér se u nich urcCuje poctem otacek a pootocenim
mikrometrického Sroubu.
1-mérici ramena
2-tfmen
3-matice se stupnici
4-mikrometricky Sroub
5-brzda




Orysovani
Orysovani je to, co byste méli udélat hned poté, co si namérite néjakou ¢ast
budouciho vyrobku

Rysovaci jehla a uhelnik.

15 0z 20°

]

Pouzivaji se spolecné k vytvareni primek nebo usecek. Orysovani jejich pomoci probiha
velmi podobné jako rysovani pomoci tuzky a pravitka. Rozdil je pouze v tom, Ze na
rysovaci jehlu musite v zavislosti na tvrdosti materialu pritlacit. Navic je vhodné vést
jehlu pod spravnym uhlem, jak je zndzornéno na obrazku vpravo.



Kruzidlo

Toto kruzitko funguje na Uplné stejném principu jako to, které znate z
matematiky. Snad jen s tim rozdilem, Zze ma ostré konce na obou
ramenech. Muze byt vybaveno stavécimi Srouby. Coz mlzZe vyrazné
zjednodusit rysovani, obzvlasté rysujete-li na tvrdy povrch.

T

|
& ™
l : orysovéni kruznic '



Dulcik

Pouzivame k vyrazeni dalku, které vyznacuiji stredy budoucich
dér. Spicka dulciku se nasadi do priseciku os a mirnym
klepnutim na ¢elo duléiku se vytvori dalek.
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Co jsme si zapamatovali?

Jaky je rozdil mezi ocelovym meéritkem a ocelovym pravitkem

a) Meéritko je ohebné, pravitko je neohebné
b) Méritko je neohebné, pravitko je ohebné
c) Zadny rozdil mezi nimi neni




Zdroje informaci

e http://www.rzk.xf.cz/orysovani.html|

e http://www.glue-it.com/model-engineering/general-
- information/glossary/v/vernier-caliper.html

. http://ucivozs.sweb.cz/kov4.html
e http://www.retromoto.lv/forum/post97221.htm?highlight=

e http://www.vlitava2009.cz/klz/goods-1207-104-62000029--merici-pasek-
cju-3460-pro-mereni-obvodu-a-prumeru-219034607001100-mm-
nerez.html

e http://www.mbcalibr.cz/prodej/ostatni/pomucky-pro-mereni/

e http://eshop.lutoma.cz/nastroje-a-naradi-221/meridla-222/hmatadla-a-
kruzitka-269/obkrocne-hmatadlo-se-stavsroubem-250-s-
409112120250.html
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