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Klikova hridel

Pohybliva cast motoru, méeni posuvny pohyb
na otacivy.
Vyrobena z kvalitni oceli jako vykovek v

zapustce, litd z litiny nebo soustruzena z
ocell.

Vyrabena jako celistva nebo delena.
Spoje delenych klikovych hrideli tvori spoje
Srouby nebo spoje lisované.



Casti klikové hridele

Hlavni a ojnicni Cepy spojené rameny, na
predni casti je hrfidelovy Cep pro ulozeni
hlavniho rozvodového kola, femenice a
zavit pro jejich upevnéni (roztaceci
element), na zadnim dilu je priruba pro
ulozeni a upevneni setrvacniku. Na
ramenech mohou byt upevnéna
protizavazi.



Ulozeni klikové hridele v bloku
motoru

Klikova hridel je ulozena v bloku motoru v
loziscich kluznych (delenych, nedelenych)
nebo valivych (kulickovych, jehlickovych,
valeckovych). Podle smeru zatezuijici sily
je rozdelujeme na radialni a axialni.



Celistva klikova hridel




Celistva klikova hridel




Délena klikova hridel — lisované
spojeni







Celistva kovana klikova hridel




Klikové hridele rozdilné v ulozeni -
pocCtu hlavnich lozisek
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Nové salky lozisek




Axialni kluzné lozisko




Salek radialniho loZiska a délené
axialni lozisko




Téeleso loziska klikové hridele

o




Priruba pro upevnéni setrvacniku —
excentrické rozmistnéni otvoru




Kontrola klikové hridele

a) celistvosti — neporusenost celku, spoju,
trhliny

b) pevnost spojeni — u delenych hrideli,
upevneni protizavazi

c) opotrebeni hlavnich a ojni¢nich ¢epu —
ovalita, kuzelovitost (0,005-0,01 mm),

soudkovitost, diabolovitost, drsnost
povrchu a jeho rovinnost




d) opotrebeni kluznych nebo valivych
lozisek (hlavnich 0,2, ojnicnich 0,15 mm,
axialniho 0,06 mm)

e) souosost hlavich a ojnicnich Cepu a
lozisek

f) souosost a poloha ojnicnich cepu k roviné
klikové hridele

g) prekrouceni ojnicnich Cepu k Cepum
hlavnim

h) prohnuti klikové hridele (0,02-0,03 mm)
ch) dynamické vyvazeni(150gm/1000 mint)
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Poradi ulozeni hlavnich lozisek




Zmena barvy povrchu vznikla pri
povrchovem kaleni ¢epu




Zavady a jejich priciny
- opotrebeni dobou provozu hlavnich a
ojnicnich Cepu a lozisek
- zadrena loziska (roztavena vystelka
kluznych lozisek) nedostatecné mazani
- tepelné poskozeni hlavnich nebo
ojnicnich Cepu nedostateChym mazanim

- prasklé a zlomené klikové hridele —
dynamické zatizeni, vyrobni vada (vruby)



Bezné opotrebeni Cepu klikové
hridele
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Opotrebené cepy




trebeni Cepu
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Zadirajici se lozisko




Tepelné poskozeni ¢epu




Tepelné poskozeni - zadreni
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Poskozeni Cepu klikové hridele
zvyraznéne korozi




Zadrené lozisko na ¢epu
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Vydreny zakladni material loziska s
vystelkou




Poskozena vystelka loziska




klikova hridel
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Zavady v ulozeni klikové hridele se
projevi
a) poklesem tlaku oleje — olej unika z
opotrebenych kluznych lozisek (radialni
vule) nebo netésnosti mazaci soustavy
b) posuvem klikoveé hridele v axialni ose

c) hlucnosti — drhnuti, skfipani, tézky chod
motoru



d) bouchanim — velka vule v loziscich,
uvolneéne srouby spojujici jednotlive dily
klikoveé hridele, uvolnené srouby ojnic
(praskla, zlomena klikova hridel)

e) zaseknutim motoru, netocCi se —
zadrena loziska



Opravy

Veskeré opravy klikovych hrideli provadi
specializované opravny.
a) prebrouseni hlavnich a ojniénich ¢epu,
vzdy o 0,25 mm, ale podle opotrebeni
nebo poskozeni, obvykle 3x

b) prebrouseni plochy pro axialni lozisko



C) vycisteni a pretesneni mazacich
kanalku — Srouby, ploché krytky (jako
mrazoveé pojistky)

d) dynamicke vyvazeni

e) vymena lozisek — vyroba loziska z
loziskového kovu



Prebrousené cepy klikové hridele
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Prebrouseni cepu




Oprava cepu klikove hridele
prebrousenim na brusce na kulato
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Vystredeni operného hrotu




Usazeni klikové hridele




Kontrola stavu klikové hridele










Brouseni stredového Cepu




Mereni prumeéru brouseného Cepu




Brouseni dalSich ¢epu




Brouseni Cepu u pfiruby pro
setrvacnik




Brouseni priruby pro utésneni




Brouseni dalSich cepu




Brouseni predniho Cepu







Odstranéeni tfisek tlakovym
vzduchem




Cisty mazaci kanalek se srazenou
nou po prebrouseni
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Formou je hlava ojnice, Salek
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