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	Anotace:
	Zhotovení postupu na dorazovou desku.


Výrobní výkres dorazové desky

Na výkrese je deska, na kterou dojíždí posuv výrobního stroje. Výkres desky je v měřítku 1:1. Dorazová deska musí být na povrchu tvrdá. Je přesně ustavena pomocí lišt                a připevněna šrouby M5. Celá deska je broušena. Otvory pro šrouby vrtáme až po tepelném zpracování.


Dorazová deska má rozměry 60x50 mm a tloušťku 10 mm. V desce jsou vyvrtány dva otvory pro průchozí šroub M5. Spodní díra je od základny A vzdálena 10 mm a od základny B 30 mm. Horní díra má od základny A vzdálenost 40 mm a od základny B 10 mm. Deska má všechny hrany sraženy 1x45°.

Žák doplní na výkrese:

1. kóty

2. určí materiál

3. tepelné zpracování

4. předepíše drsnost povrchu
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Žák vypracuje:


Výrobní postup pro kusovou výrobu dorazové desky.


Postup vypracuje do přiloženého tiskopisu.


Určí
–   číslo operace

· popis práce

· nářadí

· měřidla

	Technologický postup (kusová výroba)

	Číslo operace
	Popis práce
	Nářadí
	Měřidlo

	
	
	
	


Zdroje
Všechny obrázky – vlastní tvorba autora.
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